Тема урока: «Технология обработки древесины ручным инструментом»
Класс: 5
Модуль: «Технологии обработки материалов»
Время: 2 урока по 40–45 минут (урок 1 — инструменты и приёмы, урок 2 — практическая работа)
Цель: познакомить учащихся с ручными инструментами для обработки древесины и основными операциями (разметка, пиление, сверление, строгание, шлифование); отработать базовые приёмы на практике.
Планируемые результаты: ученик называет инструменты и их назначение, различает операции обработки, выполняет разметку и пиление заготовки по разметке, соблюдает правила безопасной работы.

Теоретический материал для учеников
Технологическая цепочка обработки бруска
Любое изделие из древесины получают в одной и той же последовательности операций:
Выбор заготовки → разметка → пиление → строгание (при необходимости) → сверление → шлифование → сборка → отделка.
Каждая операция требует своего инструмента. Запомнить их проще, если сгруппировать по операциям.
Инструменты по операциям
	Операция
	Инструменты
	Что делает инструмент
	Особенности работы

	Разметка
	Линейка, угольник, карандаш ТМ, рейсмус, шаблон
	Наносят линии, по которым будут обрабатывать заготовку
	Линии тонкие; от одного базового края, а не «от разных сторон» — иначе размеры «съедут»

	Пиление
	Ножовка (широкая и узкая), лучковая пила
	Отрезают заготовку, прорезают пазы
	Пилят по линии разметки, не допуская увода; в конце пропила поддерживают отпиливаемую часть, чтобы не отломить с рёвом волокон

	Строгание
	Рубанок, шерхебель
	Снимают тонкий слой — выравнивают поверхность
	Строгают «от себя», равномерным нажимом; проверяют ровность угольником «на просвет»

	Сверление
	Коловорот, дрель, свёрла разного диаметра
	Получают круглые отверстия
	Отверстие размечают керном/шилом в центре, сверло держат вертикально

	Шлифование
	Наждачная бумага (шкурка), напильник, рашпиль
	Убирают неровности и заусенцы
	Шлифуют вдоль волокон; сначала крупной шкуркой, затем мелкой

	Контроль
	Линейка, угольник, штангенциркуль
	Проверяют размеры и углы
	Проверяют после каждой операции, а не в конце


Полезная тонкость для объяснения: зубья ножовки разведены (направлены чуть в стороны), поэтому пропил шире самого полотна — иначе пила заклинивала бы в древесине. А пиление «в гости» — поперёк волокон — идёт иначе, чем вдоль: это как раз анизотропность древесины с прошлого урока в действии.
Организация рабочего места
· Верстак: заготовку закрепляют в зажимах (клиньях) верстака или струбциной — неподвижная заготовка главнее «ровной руки».
· Инструменты раскладывают справа (для правши) в порядке использования.
· Опилки и стружку убирают щёткой-сметкой, а не рукой и не «сдуванием».
· У каждого инструмента своё место — разбросанный инструмент это и беспорядок, и травмоопасность.
Правила безопасности (главное!)
При пилении:
· Пила должна быть исправна: полотно без трещин, зубья разведены, ручка целая.
· Держать заготовку в стороне от линии пропила; пальцы — не ближе 3–5 см от полотна.
· Пилить плавно, без рывков, начинать пропил лёгкими короткими движениями.
· Нельзя пилить на весу, на коленях, удерживая деталь рукой на весу.
При строгании:
· Проверить исправность рубанка, надёжность закрепления лезвия.
· Строгать только по закреплённой заготовке, движение — «от себя», руки — в стороне от зоны резания.
· Не проверять остроту и ровность лезвия пальцем.
При сверлении:
· Заготовка надёжно закреплена; под ней — подкладная доска, чтобы не испортить верстак.
· Направлять сверло точно в размеченную точку, начинать на малых оборотах (у дрели).
Общее: работать в халате, длинные волосы убрать, очки — при сверлении; об сломанное сверло и «улетевшую» заготовку можно получить травму не хуже, чем о пилу.



Практическая работа: «Изготовление детали из древесины ручным инструментом»
Цель: научиться выполнять полный цикл обработки бруска: разметка → пиление → шлифование → контроль.
Изделие: заготовка для проекта (например, деталь подставки под горячее из проекта «Изделие из древесины» — работа прямо встраивается в проектную линию) или самостоятельное изделие — «подсвечник из бруска», «рукоятка для кисти».
Материально-техническая база
· Заготовки: бруски сосны/берёзы 100–150 мм (заранее отрезаны до удобного для работы размера).
· Верстаки со зажимами (или струбцины).
· Ножовки по дереву с мелким зубом, угольники, линейки, карандаши ТМ.
· Наждачная бумага (№ 80–120 и № 180–240), бруски-оправки для шкурки.
· При наличии: коловороты/дрели, свёрла, рубанки (для показа учителем; строгание в 5 классе — только демонстрация или под контролем).
Если верстаков мало — работу организуйте «конвейером»: пока одна группа пилит, другая размечает, третья шлифует. Это и очередь сокращает, и повторение операций закрепляет.
Технологическая карта (пошагово)
	Этап
	Действие
	Инструменты
	Контроль качества

	1. Разметка
	Отложить от базового края длину детали, провести линии разметки по угольнику (перпендикулярно!)
	Линейка, угольник, карандаш ТМ
	Линии тонкие, пересекаются под прямым углом, размеры по заданию

	2. Закрепление заготовки
	Закрепить брусок в зажиме верстака так, чтобы линия пропила была доступна, а заготовка не «гуляла»
	Верстак
	Заготовка неподвижна, линия видна

	3. Начало пропила
	Короткими движениями на себя сделать начальный запил по разметке
	Ножовка
	Запил точно по линии, без «заскока»

	4. Пиление
	Пилить плавно на всю длину полотна, следя за линией разметки с обеих сторон заготовки
	Ножовка
	Пропил идёт по линии, торец не «завален» (проверить угольником)

	5. Контроль
	Проверить размеры линейкой, перпендикулярность торца — угольником
	Линейка, угольник
	Отклонение не более 1–2 мм

	6. Шлифование
	Обработать торцы и кромки шкуркой вдоль волокон: сначала крупной, затем мелкой
	Шкурка на оправке
	Кромки ровные, заусенцев нет, рука «не цепляет»

	7. Уборка
	Стружку и опилки убрать щёткой в совок
	Щётка-сметка
	Рабочее место чистое, инструменты на местах


Варианты заданий по уровням
· Базовый: отрезать брусок заданной длины по разметке, отшлифовать торцы.
· Средний: то же + просверлить одно отверстие Ø 6–8 мм по разметке (например, для шнура — получается подвеска или ручка).
· Повышенный: деталь с наклонным торцом (пиление под углом по разметке) — заготовка для полочки из проекта.
Критерии оценки
	Критерий
	Отлично (5)
	Хорошо (4)
	Удовлетворительно (3)

	Разметка
	Линии точные, от одной базы, по угольнику
	1–2 неточности
	Линии «гуляют», база не соблюдена

	Качество пиления
	Торец ровный, перпендикулярен, размеры в норме ±1–2 мм
	Небольшой увод или «завал» торца
	Сильный увод, рваный торец, размеры не соответствуют

	Шлифование
	Кромки гладкие, заусенцев нет
	Местами остались заусенцы
	Шлифовка поверхностная, торцы шероховатые

	Контроль в ходе работы
	Проверял после каждой операции
	Проверял частично
	Проверял только в конце (или не проверял)

	ТБ и культура труда
	Все правила соблюдены, верстак в порядке
	Мелкие замечания
	Грубые нарушения (пилит «на весу», пальцы у полотна, не закрепил заготовку)



Методические рекомендации
· Хронометраж урока 2: 5 мин — инструктаж с показом приёмов на верстаке (не со слов!), 25–30 мин — работа, 5 мин — контроль и взаимопроверка, 5 мин — уборка и рефлексия.
· Показ приёмов — обязателен: как начать пропил (положить полотно на большой палец левой руки рядом с линией, короткими движениями), как поддержать отпиливаемую часть. Слова без показа в 5 классе почти не работают.
· Типичная ошибка №1: дети давят на пилу. Покажите: пила режет сама на «вперёд», нажим нужен только лёгкий; «пилить — значит водить, а не пилить» — рубить нельзя.
· Типичная ошибка №2: разметку ведут от разных краёв. Приём-«якорь»: все размеры — от одного базового ребра, и линию эту помечаем галочкой.
· «Заваленный» торец: почти всегда следствие того, что пилят без контроля второй стороны. Научите школьника останавливаться и смотреть на линию с обеих сторон.
· Строгание в 5 классе — только демонстрация учителем: рубанок требует силы и навыка, детям даём пилить и шлифовать. Строгание полноценно осваивается в 6–7 классах.
· Связь с проектом: отрезанные и отшлифованные заготовки — это уже детали будущего изделия. Планируйте практическую так, чтобы её результат «лег» в проект, а не остался «отпиленным бруском ради бруска».
· Заточка и обслуживание: ножовки с калёными зубьями не затачиваются — проверяйте их состояние заранее; тупая или неразведённая пила — источник увода и усталости ребёнка.

[bookmark: _GoBack]Идеи для закрепления
· Игра «Определи операцию»: учитель показывает инструмент (или его изображение) — ученики называют операцию и очерёдность в технологической цепочке.
· Мини-соревнование «Самый ровный торец»: после работы учитель отбирает 3–4 лучших по перпендикулярности (проверка угольником «на просвет») — наглядная цель мотивирует контролировать себя в процессе.
· Вопрос на дом: «Найди дома один деревянный предмет и определи, какие операции понадобились при его изготовлении».

